Whiosek
o zakwalifikowanie Zakladu (podaé¢ nazwe i adres)
do wytwarzania!, wykonywania remontu i montazu'®
stalowych konstrukcji mostowych.

Uprzejmie prosimy o przygotowanie wniosku na podane ponizej tematy.

W przypadku skfadania wniosku na wytwarzanie oraz wykonywanie remontu i montazu,
kiedy Zaktad dysponuje oddzielnymi zasobami sprzetowymi i ludzkimi do tych dziatalnosci,
W poszczegolnych punktach wniosku nalezy zaznaczy¢ przeznaczenie
tych zasobow literami: W - wytwarzanie oraz M - wykonywanie remontu i montazu.

1. Ogodlna charakterystyka zakladu lub przedsigbiorstwa (poda¢ charakterystyke
wykonywanych konstrukcji, aktualny roczny program produkcji w tonach z
wyszczegolnieniem poszczegdlnych rodzajéow konstrukeji, np. konstrukcje mostowe,
kratowe, petnoscienne, mosty i wiadukty dla pieszych itp.).

2. Powierzchnia produkcyjna zaktadu (przedsigbiorstwa), w tym powierzchnia zadaszona
(poda¢ adres) z okre$leniem gtownych wymiarow i charakterystyki uzbrojenia w
urzadzenia dzwigowe.

3. Charakterystyka technicznego uzbrojenia zaktadu (przedsigbiorstwa): sprezarkowanie,
acetylenowanie, stacja zgazowania tlenu i CO>, energia elektryczna, srodki transportu
wewnetrznego).

4. Podstawowe wyposazenie zakladu (przedsigbiorstwa) w maszyny 1 urzadzenia
mechaniczno-montazowe, poda¢ charakterystyke i ilos¢.

4.1. Maszyny do cigcia materiatow: pity, nozyce gilotynowe, nozyce uniwersalne.

4.2. Maszyny do przerdbki plastycznej: walcarki do prostowania, walcarki do zwijania
blach, krawedziarki, wyginarki rolkowe do profili, prasy, bokserki poziome, prasy
hydrauliczne pionowe, mtoty spr¢zarkowe.

4.3. Maszyny do przerobki skrawaniem: wiertarki promieniowe, kolumnowe, przyscienne,
przenos$ne, frezarki do ukosowania blach, strugarki, tokarki.

4.4. Inne maszyny i urzadzenia oraz oprzyrzadowanie stosowane przy wykonawstwie
konstrukcji stalowych.

5. Wielko$¢ traserni (dlugo$¢, szerokosc¢ 1 jej wyposazenie).

6. Urzadzenia spawalnicze.

6.1. Tlos¢ 1 rodzaj urzadzen do cigcia tlenem i przygotowania brzegéw do spawania.

6.2. Ilo$¢ 1 rodzaj urzadzen do zlobkowania.

6.3. Tlos¢ 1 rodzaj spawarek do spawania recznego.

6.4. llos¢ potautomatéow do spawania w ostonie gazéw ochronnych (COy, argon).

6.5. Tlo$¢ 1 rodzaj automatow spawalniczych.

6.6. Ilos¢ 1 rodzaj urzadzen i1 narzgdzi do obrobki spoin.

6.7. Tlo¢ i rodzaj urzadzen pomocniczych do cigcia i spawania: manipulatory, obrotniki,

itp.
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6.8. Urzadzenia (stanowisko) do suszenia elektrod.

7. Wyposazenie zakladu (przedsicbiorstwa) w zakresie urzadzen 1 sprzetu do
zabezpieczania antykorozyjnego wykonywanych konstrukcji.

8. Ogodlna charakterystyka warunkow transportu wewnetrznego (powigzanie hal
produkcyjnych z bocznicag kolejowa, odleglo$¢, posiadane rodzaje $rodkéw do
przewozu ci¢zkich 1 wielkogabarytowych elementéw, dopuszczalna maksymalna
dlugos$¢ elementu, zatadunek gotowych elementow na $rodki transportu kolejowe i
drogowe).

9. Organizacja i wyposazenie laboratorium zaktadowego w zakresie aparatury kontrolno-
pomiarowej (poda¢ doktadng charakterystyke).

9.1. Maszyny wytrzymatosciowe.

9.2. Aparatura rentgenowska, izotopowa, ultradzwickowa.

9.3. Wyposazenie laboratorium chemicznego.

9.4. Wyposazenie laboratorium metalograficznego.

9.5. Wyposazenie izby pomiarow.

9.6. Inne urzadzenia kontrolno-pomiarowe.

10. Przebieg procesu technologicznego wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych
oraz kontrola jakosci.

10.1.
10.2.

10.3.
10.4.

Schemat organizacyjny zakladu (przedsigbiorstwa).

Przygotowanie produkcji:

dokumentacja techniczna — otrzymywanie, analiza i weryfikacja — kto dokonuje,
sposob uzgadniania i wprowadzania zmian w dokumentacji technicznej,
dokumentacja technologiczna, zakres opracowan,

przygotowanie zestawien materialowych do zlozenia zamoéwien na materialy
hutnicze, spawalnicze, ztaczne i malarskie.

Tryb zamawiania 1 realizacji zamowien materiatow.

Informacje o zaktadowym biurze konstrukcyjnym, zakres dzialalnosci.

Przebieg wykonawstwa, organizacja, stosowana technologia.

pobieranie materiatdéw do produkcji,

przygotowanie materialow, trasowanie 1 cigcie,

sktadanie, sczepianie elementow,

spawanie elementéw, metody spawania — zakres spawania recznego, w ostonie CO>
tukiem krytym (okreslic w %). Stosowana ogdlna kolejno$¢ spawania i pozycje
spawania,

technologia zabezpieczania 1 usuwania odksztalcen spawalniczych,

przygotowanie stykow montazowych,

probny montaz konstrukcji — sposob 1 zakres, wprowadzenie wzniesienia
konstrukcyjnego (strzatka montazowa), warunki lokalne do wykonywania probnych
montazy, dlugos$¢ i szeroko$¢ placu montazowego,

technologia zabezpieczania antykorozyjnego,

wysytka elementow konstrukcji.

Technologia spawania konstrukcji ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci.
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10.6. Wykonawstwo tozysk mostowych.
- dokumentacja konstrukcyjna i technologiczna,
- wykonawstwo modeli,
- tryb zamawiania i otrzymywania odlewow,
- obrobka,
- kompletowanie.
10.7. Polityka jakosci.
- system zapewnienia jakosci, Ksigga Jakos$ci, organizacja kontroli jakosci,
- kontrola materiatéw hutniczych, spawalniczych i ztacznych. Dokumenty odbiorcze:
atesty, $wiadectwa, identyfikacja materiatow, znakowanie materiatow,
- kontrola migdzyoperacyjna w poszczegdlnych fazach wykonawstwa, ze
szczegblnym uwzglednieniem jakosci spoin,
- metody kontroli spoin czotowych (Rtg i izotopy, ultradzwigki), pachwinowych,
kwalifikowanie spoin wg aktualnych norm,
- dokonywanie pomiarow elementdéw oraz calosci konstrukcji w trakcie prébnego
montazu,
- odbiér wewnetrzny konstrukcji,
- sporzadzanie i kompletowanie dokumentow odbiorczych konstrukcji tj. atesty na
materiaty hutnicze i materialy pomocnicze, karty pomiaréw konstrukcji, radiogramy
i orzeczenia kontroli radiograficznej spoin czotowych, protokoty.
10.8. Posiadane instrukcje wewnetrzne dotyczace technologii i kontroli, kompletowanie i
stosowanie norm.

11. Kwalifikacje nadzoru techniczno-produkcyjnego.
11.1. Liczba pracownikow z wyzszym wyksztatceniem technicznym, inz. i mgr inz. w
specjalnosciach:
- budownictwa MOStOWEQJO ........cccevvervirieniriiieieieene
= MECNANTKI ..o
- SPAWAINICIWA ...vvevieiiee e
= ANNYCN

11.2. Pracownik  odpowiedzialny  za  caloksztalt  techniczno-technologicznego
przygotowania konstrukeji, gtéwny technolog (poda¢ imi¢ 1 nazwisko, wyksztatcenie,
ilos¢ lat praktyki zawodowej, kwalifikacje 1 uprawnienia).

11.3. Pracownik odpowiedzialny za catoksztalt robdt spawalniczych, gléwny spawalnik
lub Kierownik Sekcji Technologii Spawania.

11.4. Pracownicy zatrudnieni przy sporzadzaniu dokumentacji technologicznej.

11.5. Pracownicy zatrudnieni przy sporzadzaniu technologicznych plandw spawania.

11.6. Pracownicy odpowiedzialni bezposrednio za produkcje:

- szef produkciji,
- kierownik wydziatu produkcyjnego,
- mistrzowie.
11.7. Pracownicy odpowiedzialni za kontrole jakosci:
- kierownik wydziatu kontroli jakosci,
- kontrolerzy, w tym odpowiedzialni za roboty spawalnicze.
Poda¢ liczbg brakarzy.

12. Kwalifikacje spawaczy:

12.1. Tlos¢ spawaczy elektrycznych ogdtem.
12.2. Tlo$¢ spawaczy elektrycznych specjalizowanych (poda¢ specjalizacje).
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12.3. Tlos¢ spawaczy elektrycznych podstawowych.

12.4. Tlos¢ spawaczy potautomatowych (CO2).

12.5. Tlo§¢ spawaczy automatowych (lukiem krytym).

12.6. Kwalifikowanie spawaczy w zakladzie (przedsi¢biorstwie), tryb postepowania,
stosowane normy, wytyczne oraz instrukcje. Rejestr i dokumentacja spawaczy.

13. Praktyka i do§wiadczenia w wykonawstwie, przyktady wykonanych konstrukc;ji.

14. Program rozwoju techniki i technologii w zakladzie (przedsigbiorstwie), zamierzenia
rozwojowe, inwestycje.

15. Posiadane swiadectwa kwalifikacji i certyfikaty.

16. Szczegotowe okreslenie zakresu wniosku zaktadu (przedsigbiorstwa) ubiegajacego sig
0 zakwalifikowanie do wytwarzania, wykonywania remontu i montazu Stalowych
konstrukcji mostowych?:

— Konstrukeji  kolejowych, drogowych, tramwajowych, mostow i wiaduktow dla
pieszych, rowerow;

— Konstrukcji o rozpigtosci przeset do: 21 m, 40 m, bez ograniczen;

— Konstrukcji pod wzgledem uktadéw statycznych: wolnopodparte, ciggle, ramowe,
ptytowe, tukowe itp.;

— Konstrukcji pod wzgledem rodzaju dzwigaréw: Kkonstrukcje pelnoscienne,
konstrukcje kratowe;

— Konstrukcji ze stali konstrukcyjnej zwyklej, podwyzszonej wytrzymatosci lub
specjalnej;

— Konstrukcji pod wzgledem grubosci blach: .................

— Konstrukcji pod wzgledem rodzaju potaczen: spawane, nitowane, spawano-nitowane,
na sruby pasowane, na Sruby sprezajace.

— Pod wzgledem metod spawania: rgcznie, pot- 1 automatycznie w ostonach gazow
ochronnych i pod topnikiem;

— Pod wzgledem masy wytwarzanych prefabrykatow do: ...........

— Elementow wyposazenia mostow jak: tozyska, urzadzenia dylatacyjne, porecze,
schody, itp.

17. Inne uwagi 1 wnioski zakladu (przedsigbiorstwa) ubiegajacego si¢ o uzyskanie
kwalifikacji do wykonywania stalowych konstrukcji mostowych.

Miejscowos$¢, data

Z-ca Dyrektora Dyrektor
Ds. Technicznych Zaktadu Wnioskujacego
Zaktadu Wnioskujacego
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