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Wstep

Niniejsze Warunki Oceny Wiasciwosci Uzytkowych Wyrobu Budowlanego WO-KOT/35/01
wydanie 2 (zwane dalej Warunkami Oceny) zostaly opracowane wspodlnie przez Instytut Techniki
Budowlanej i Instytut Badawczy Drég i Mostow, na podstawie § 6 ust. 2 i § 7 rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) dla wyrobéw budowlanych z grupy 35 Wyroby do ochrony przed korozjg
metali i korozjg biologiczng wg Zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa
z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania witasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (tekst jednolity Dz. U. z 2023r.,
poz. 873).

Niniejsze Warunki Oceny sg przeznaczone do stosowania przy wydawaniu krajowych ocen
technicznych obejmujgcych wyroby / zestawy malarskie do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych

konstrukcji stalowych.

1. PRZEDMIOT WARUNKOW OCENY
1.1. Opis techniczny wyrobu

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Oceny sg wyroby / zestawy malarskie do wykonywania
zabezpieczeh antykorozyjnych konstrukcji stalowych.

Zabezpieczenia antykorozyjne z wyrobow / zestawdw malarskich, objetych niniejszymi
Warunkami Oceny, mogg by¢ wykonywane jako jedno- lub wielopowtokowe. W skiad zestawdw
malarskich do wykonywania zabezpieczen wielopowtokowych mogg wchodzi¢ wyroby do wykonywania
powtok podktadowych (gruntujgcych), miedzywarstwowych i nawierzchniowych oraz powiok

technologicznych (np. poprawiajacych przyczepno$c¢ lub uszczelniajgcych podtoza porowate).

1.2. Cechy identyfikacyjne / wikasciwosci fizykochemiczne

Cechy identyfikacyjne / wtasciwosci fizykochemiczne wyrobdw objetych niniejszymi Warunkami
Oceny podano w Tablicy 1. Zakres cech identyfikacyjnych / wiasciwosci fizykochemicznych, okreslanych
w Krajowej Ocenie Technicznej, jest ustalany indywidualnie przez Krajowg Jednostke Oceny

Technicznej w postepowaniu w sprawie wydania Krajowej Oceny Technicznej.
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Tablica 1l

Cechy identyfikacyjne /

Poz. wiasciwosci fizykochemiczne Wymagania Metody badari
1 2 3 4
1 | Gestos¢ PN-EN ISO 2811-1
lub
PN-EN ISO 2811-2
2 | Lepkos¢ PN-EN ISO 2555
lub
PN-EN ISO 2431
3 | Czas wysychania wartosci deklarowane PN-EN ISO 9117-1
przez producenta PN-EN ISO 9117-3
4 Zawartos¢ substancji nielotnych +10% PN-EN ISO 3251
lub
PN-EN ISO 3233-1
5 Zawaljtoéc': lotnych zwigzkow PN-EN ISO 11890-1
organicznych
6 Zawartos¢ pigmentow odpowiednio do pigmentu
i wypetniaczy ptatkowych i wypetniacza
7 Morfologia systemu
antykorozyjnego, w tym dopuszczalna réznica prébek analiza za pomoca mikroskopu
oznaczenie wielkosci pigmentow wzgledem wzoru 20% skaningowego
antykorozyjnych
° \é\(l)lir(r)]gOFgrLle zakresie 0d 400 wysz’%c;))%l\ql\?afli\gzi?/cgggéina PN-EN 1767
PN-EN 480-6

intensywnos$¢ gtownych pikow

Y mozliwe jest zastosowanie innych metod badan, dostosowanych do aktualnych badan prowadzonych przez producenta
w ramach zaktadowej kontroli produkcji

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1. Zakres zastosowania

Wyroby / zestawy malarskie,

bedace przedmiotem niniejszych Warunkéw Oceny, s3

przeznaczone do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych:

a) drogowych obiektéw inzynierskich, bez ograniczen lub z ograniczeniami do mostéw, wiaduktéw,

b)

tuneli, przepustow, konstrukcji oporowych, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi

w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow

techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych (Dz. U. z 2022 r., poz. 1518),

urzgdzeh bezpieczenhstwa ruchu drogowego i wyposazenia drég, w rozumieniu rozporzgdzenia

Ministra Infrastruktury i

Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu

deklarowania witasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (tekst jednolity Dz. U. z 2023 r., poz. 873), bez ograniczeh albo

z ograniczeniami do:

— autostrad (oznaczonych symbolem A), drég ekspresowych (oznaczonych symbolem S), drég

gtéwnych ruchu przyspieszonego (oznaczonych symbolem GP), drég gitéwnych (oznaczonych

symbolem G), drég zbiorczych (oznaczonych symbolem Z), drég lokalnych (oznaczonych

symbolem L), drég dojazdowych (oznaczonych symbolem D), drég dla pieszych, drég dla

roweréw, drog dla pieszych i roweréw, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
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w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow
techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych (Dz. U. z 2022 r., poz. 1518),

— drég wewnetrznych, w rozumieniu ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych
(tekst jednolity Dz. U. z 2024 r., poz. 320),

— pozostatych obszaréw ruchu drogowego,

c) kolejowych obiektow inzynieryjnych (inzynierskich), bez ograniczen lub z ograniczeniami do
mostoéw, wiaduktow, przepustéw, scian oporowych, tuneli liniowych, nadziemnych i podziemnych
przejs¢ dla pieszych, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r.,
poz. 987, z pdzniejszymi zmianami),

d) obiektéw budowlanych metra, bez ograniczen lub z ograniczeniami do stacji, tuneli, mostéw,
wiaduktéw i estakad metra, stacji techniczno-postojowych, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 27 czerwca 2023 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty budowlane metra i ich usytuowanie
(Dz. U. z 2023 1., poz. 1210),

e) pozostatych obiektow budowlanych, w tym podlegajgcych wymaganiom rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pdzniejszymi zmianami).

2.2. Warunki stosowania wyrobu

Wyroby / zestawy malarskie, bedace przedmiotem niniejszych Warunkéw Oceny, sg
przeznaczone do stosowania na nastepujgcych podtozach:

— stalowych (stopien wyjsciowy skorodowania podioza A, B, C lub D wedtug normy PN-EN I1SO

8501-1), oczyszczonych zgodnie z normg PN-EN ISO 8501-1, PN-EN ISO 8501-2, PN-EN ISO

8501-4 lub scierniwem w ostonie wodnej wedtug NACE VIS 9,

— stalowych ocynkowanych zanurzeniowo wediug normy PN-EN ISO 1461, omiecionych

Scierniwem niemetalicznym lub przygotowanych metodg chemiczna,

— stalowych metalizowanych / natryskiwanych cieplnie cynkiem, stopami cynku i aluminium lub

aluminium, wedtug norm PN-EN ISO 2063-1 i PN-EN ISO 2063-2.

Konstrukcje stalowe, zabezpieczone powtokami wykonanymi z wyrobow / zestawéw wyrobéw
o okreslonych grubosciach, wskazanych przez producenta, lub o grubosciach wedtug normy
PN-EN ISO 12944-5, mogg by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci srodowiska od C2
do C5 i okresie trwatosci od krotkiego (L) do bardzo ditugiego (VH), wedtug norm PN-EN ISO 12944-2
i PN-EN ISO 12944-1.

Powtoki z warstwg nawierzchniowg wykonang z farb epoksydowych lub innych nieodpornych na
dziatanie promieniowania UV mogg byé stosowane w warunkach wewnetrznych. W przypadku
zastosowania ich w warunkach zewnetrznych, w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie
promieniowania UV, moze wystgpi¢ przedwczesne skredowanie i zmiana potysku powtoki.

Powierzchnie stalowe, na ktérych wykonywane sg powtoki antykorozyjne, powinny

by¢ odpowiednio przygotowane, poprzez nadanie powierzchni odpowiedniego profilu chropowatosci
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oraz nadanie czystosci fizycznej i chemicznej. Przyjeta metoda oczyszczania, wedlug normy
PN-EN ISO 12944-4, powinna by¢é zgodna z dokumentacjg techniczng wyrobu lub wymaganiami

zawartymi w projekcie budowlanym. Przed nakfadaniem powtok nalezy:

ocenié¢ stopien przygotowania podtoza zgodnie z metodg przygotowania,
— oceni¢ lub zmierzy¢ profil chropowatosci, zgodnie z normami PN-EN I1SO 8503-2, PN-EN ISO

8503-3, PN-EN ISO 8503-4 i PN-EN ISO 8503-5,

— oceni¢ stopien zapylenia, zgodnie z normg PN-EN I1SO 8502-3,
— zmierzy¢ stopien zasolenia, zgodnie z normami PN-EN SO 8502-6 i PN-EN I1SO 8502-9,
— oceni¢ wystepowanie wad na krawedziach i podobnych powierzchniach,
— oceni¢ obecnos¢ tluszczdéw, zgodnie z normg ASTM F22-13.
W przypadku renowaciji starych powtok malarskich nalezy dodatkowo oceni¢:
— grubos¢ starych powtok, zgodnie z normg PN-EN ISO 2808,
— przyczepnos$¢ starych powtok, zgodnie z normg PN-EN ISO 16276-1, PN-EN ISO 16276-2 lub

PN-EN ISO 4624.

Prace aplikacyjne z uzyciem wyrobow / zestawéw malarskich, objetych niniejszymi Warunkami
Oceny, powinny by¢é wykonywane technikami wskazanymi przez producenta (natrysk powietrzny lub
bezpowietrzny, malowanie pedzlem Ilub watkiem), w warunkach temperaturowo-wilgotnosciowych
okreslonych przez producenta, przy czym temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od temperatury punktu
rosy o co najmniej 3 °C.

Przy naktadaniu kolejnych warstw powtoki nalezy zachowac przerwy czasowe, okreslone
w instrukcji stosowania opracowanej przez producenta. W przypadku powtok epoksydowych, czas
przemalowania nie powinien by¢ dluzszy niz 1 miesigc, z wyjagtkiem przypadkéw, w ktérych producent
wydat oswiadczenie o dluzszym okresie przemalowania.

Prace malarskie powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane ekipy pracownikow,
przeszkolone z zakresu znajomosci instrukcji producenta i kart charakterystyki.

Wyrobéw malarskich nie wolno wylewa¢ do zbiornikéw wodnych i sieci kanalizacyjnej,
a w przypadku rozlania sie, farbe nalezy usuwaé jako odpad niebezpieczny wedtug rozporzadzenia
Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 10) oraz
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2023 r., poz. 1587, z pézniejszymi zmianami).

Wyroby malarskie powinny byé stosowane z uwzglednieniem warunkéw bezpiecznego
stosowania wyrobu, podanych przez producenta w karcie charakterystyki, opracowanej zgodnie
z rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow (Dz. Urz. UE L 396 z 30.12.2006, str. 1,
z pbézniejszymi zmianami).

Stosowanie wyrobéw / zestawdw malarskich, objetych niniejszymi Warunkami Oceny, powinno
by¢ zgodne z projektem budowlanym opracowanym z uwzglednieniem polskich norm, wzorcow
i standardéw rekomendowanych przez wiasciwego ministra oraz przepiséw techniczno-budowlanych,
a w szczegolnosci warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane i ich
usytuowanie, wydanych na podstawie art. 7 ust. 2 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane

(Dz. U. z 2023 r., poz. 682, z pézniejszymi zmianami), w zakresie, w jakim przepisy te odnoszg sie do
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zamierzonego zastosowania przedmiotowych wyrobow / zestawéw malarskich, oraz z wytycznymi

producenta.

3. ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI|, WYMAGANE WEASCIWOSCI UZYTKOWE
WYROBU ORAZ METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych do zastosowan wedtug

p. 2.1 lit. a + d niniejszych Warunkéw Oceny

Zasadnicze charakterystyki i wtasciwo$ci uzytkowe powtok, wykonanych z wyrobéw / zestawdw
malarskich objetych niniejszymi Warunkami Oceny, do wykonywania zabezpieczenn antykorozyjnych
konstrukcji stalowych opisanych w p. 2.1 lit. a + d niniejszych Warunkéw Oceny oraz metody ich oceny
podano w Tablicach 2 i 3.

Tablica 2

Wiasciwosci uzytkowe

Poz. Zasadnicze charakterystyki Metody oceny

kategoria korozyjnosci
srodowiska C3 VH, C4i C5

1 2 3 4

Nosnos¢ i statecznosé¢ (Wymaganie Podstawowe 1) /
Bezpieczenstwo uzytkowania (Wymaganie Podstawowe 4) z uwzglednieniem trwatosci

1 Grubo$¢ nominalna max. 1,25 x deklarowana NDFT, um PN-EN ISO 2808
PN-EN ISO 2815
2 | Twardo$¢ wg wynikéw badan lub

PN-EN ISO 15184

PN-EN ISO 4624
> 5 MPa lub PN-EN ISO 2409

lub stopien 0 + 1 lub PN-EN ISO 16276-1
lub PN-EN ISO 16276-2

3 Przyczepnos¢ do podioza

PN-EN ISO 6272-1

4 56 brak ztuszczen
Udarnos¢ (cigzarek 1 kg, wys. 80 cm)

PN-EN ISO 16773-2
(czestotliwos¢ poczgtkowa
5 Rezystancja wyj$ciowa 21x10%8 Q- cm? 1x10° Hz, czestotliwose

koncowa 0,1 Hz,
amplituda do 100 mV)

Odpornos¢ na dziatanie wilgoci PN-EN ISO 6270-1

(kondensacja ciagta), okreslona: ocena wg:

—  wygladem powloki brak uszkodzen powtoki

—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2

—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3

—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
61 |- stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5

—  zmiang potysku < 50% PN-EN ISO 2813

PN-EN ISO 4624
>5 MPa lub PN-EN 1SO 2409

~  Przyczepnoscig do podioza lub stopier 0 + 1 lub PN-EN 1SO 16276-1

lub PN-EN ISO 16276-2

PN-EN ISO 6272-1
(ciezarek 1 kg, wys. 40 cm)

— udarnoscig brak ztuszczen
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c.d. Tablicy 2

Wiasciwosci uzytkowe

Poz. Zasadnicze charakterystyki kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C3 VH, C4i C5
1 2 3 4
Odpornos¢ na dziatanie obojetnej mgty PN-EN ISO 9227
solnej, okreslona: ocena wg:
—  wygladem powloki brak uszkodzen powtoki
—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia RiO PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
—  stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 46248-5
—  stopniem skorodowania, okreslonym
70 maksymalng odlegtoscig wystagpienia <3 mm PN-EN ISO 4628-8
skorodowania, mierzong od rysy
- stopnia odwarstwienia od rysy 2 <4 mm PN-EN ISO 4628-8
PN-EN ISO 4624
L. . >5MPa lub PN-EN 1SO 2409
~  przyczepnoscig do podtoza lub stopieri 0 + 1 lub PN-EN 1SO 16276-1
lub PN-EN 1SO 16276-2
—  udarnoscig brak ztuszczen (Ci;’:r'g('\i Lsgo\/\gg?folc m)
—  rezystancjg 21x108 Q- cm? PN-EN I1SO 16773-2
Odpornos¢ na dziatanie UV PN-EN ISO 16474-3
8 (2000 god.z.), okreélona:. met. A, cykl 1
—  stopniem skredowania <2 PN-EN ISO 4628-6
— zmiang potysku < 50% PN-EN ISO 2813
PN-EN ISO 12944-6
Zatacznik B
Odporno$¢ na starzenie, okreslona: PN-EN ISO 9227
PN-EN ISO 16474-3
ocena wg:
— wygladem powloki brak uszkodzen powtoki
—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
—  stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
91 |- stopniem skorodowania, okreslonym
maksymalng odlegtoscig wystapienia <3 mm PN-EN I1SO 4628-8
skorodowania, mierzong od rysy
—  stopnia odwarstwienia od rysy <4 mm PN-EN I1SO 4628-8
- stqpniem specher;enia powtoki na max. 2(S3) PN-EN ISO 4628-2
probkach z nacieciem
- stqpniem zardzgw!enia powtoki na max. Ril PN-EN 1SO 4628-3
probkach z nacieciem
PN-EN ISO 4624
- . =5 MPa lub PN-EN 1SO 2409
~  Przyczepnoscig do podioza lub stopief 0 + 1 lub PN-EN ISO 16276-1
lub PN-EN ISO 16276-2
Odpornos¢ na dziatanie:
—  10% H2SO04
" 10% NaoH PI-EN 15028121
—  benzyny do lakieréw
10 |okreslona:
— stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
— stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
— stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
— stopniem ztuszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
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c.d. Tablicy 2
Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)
112 | Reakcja na ogien klasa PN-EN 13501-1
D warunki badan wg Tablicy 3
2 jezeli analiza wykonana dla zamierzonego zastosowania danego wyrobu budowlanego wykaze takg potrzebe
Tablica 3
Kategorie Kondesacja wody Obojetna mgta solna Cy;l;:érgi;est
korozyjnos’ci Zakres trvyatos'ci Warunki badania wedtug
opisane zgodnie z
w PN-ENISO | PN-ENISO 12944-1 | PN-EN ISO 6270-1 PN-EN ISO 9227 PN-EN 12944-6
12944-2 Zatacznik B
Czas badania [h]
1 2 3 4 5
C3 Bardzo wysoki (VH) 480 720 672
Niski (L) 120 240 -
s Sredni (M) 240 480 -
Wysoki (H) 480 720 1344
Bardzo wysoki (VH) 720 1440 2016
Niski (L) 240 480 -
s Sredni (M) 480 720 -
Wysoki (H) 720 1440 2016
Bardzo wysoki (VH) 720 1440 2688

3.2. Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych do zastosowan wedlug

p. 2.1 lit. e niniejszych Warunkéw Oceny

Zasadnicze charakterystyki i wtasciwosci uzytkowe powtok, wykonanych z wyrobdw / zestawdw
malarskich objetych niniejszymi Warunkami Oceny, do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych opisanych w p. 2.1 lit. e niniejszych Warunkéw Oceny oraz metody ich oceny podano
w Tablicach 4 + 8.

Tablica 4
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C2
1 2 3 | 4 5
Nosnos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1) /
Bezpieczenstwo uzytkowania (Wymaganie Podstawowe 4) z uwzglednieniem trwatosci
1 Grubos$é nominalna max. 1,25 x deklarowana NDFT, ym PN-EN ISO 2808
PN-EN ISO 2815
2 Twardos¢ wg wynikow badan lub
PN-EN ISO 15184
stalowe ocynkowane
=5 MPa =3 MPa PN-EN 1SO 4624
. . lub lub PN-EN ISO 2409
3 Przyczepno$¢ do podioza 2 2,5 MPa i zerwanie w powtoce lub PN-EN ISO 16276-1
lub lub PN-EN I1SO 16276-2

stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)




WO-KOT/35/01 wydanie 2 9/20
c.d. Tablicy 4
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C2
1 2 3 | 4 5
Odporno$¢ na dziatanie wilgoci PN-EN ISO 6270-1
(kondensacja ciaggta), okreslona: ocena wg:
— wygladem powtoki brak uszkodzen powtoki
— stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
— stopniem zardzewienia RiO PN-EN ISO 4628-3
— stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
41 |- stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
— zmiang potysku <50% PN-EN ISO 2813
stalowe ocynkowane
=5 MPa =3 MPa PN-EN ISO 4624
<cia d dio3 lub lub PN-EN ISO 2409
— Pprzyczepnoscig do podioza > 2.5 MPa i zerwanie w powloce lub PN-EN ISO 16276-1
lub lub PN-EN ISO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 ym)
Odpornos¢ na dziatanie obojetnej PN-EN ISO 9227
mgty solnej, okreslona: ocena wg:
—  wygladem powioki brak uszkodzen powtoki
—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
—  stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
51 |- stopniem skorodowania,
okre$lonym maksymalng <3mm PN-EN ISO 4628-8
odlegtoscig wystapienia B
skorodowania, mierzong od rysy
stalowe ocynkowane
=5 MPa =3 MPa PN-EN ISO 4624
<cia d dlo: lub lub PN-EN ISO 2409
- Przyczepnoscig do podioza > 25 MPa i zerwanie w powloce lub PN-EN 1SO 16276-1
lub lub PN-EN ISO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)
Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)
62 | Reakcja na ogien klasa PN-EN 13501-1

D warunki badan wg Tablicy 8
2 jezeli analiza wykonana dla zamierzonego zastosowania danego wyrobu budowlanego wykaze takg potrzebe

Tablica 5

Wiasciwosci uzytkowe

Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C3
1 2 3 | 4 5
Nosnos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1) /
Bezpieczenstwo uzytkowania (Wymaganie Podstawowe 4) z uwzglednieniem trwatosci

1 Grubos¢ nominalna max. 1,25 x deklarowana NDFT, um PN-EN ISO 2808
PN-EN ISO 2815

2 Twardos¢ wg wynikow badan lub

PN-EN ISO 15184




10/20

WO-KOT/35/01 wydanie 2

c.d. Tablicy 5

Wiasciwosci uzytkowe

Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C3
1 2 3 4 5
stalowe ocynkowane
> 5 MPa >3 MPa PN-EN ISO 4624
B ] lub lub PN-EN 1SO 2409
3 Przyczepno$¢ do podioza > 2,5 MPa i zerwanie w powtoce lub PN-EN 1SO 16276-1
lub lub PN-EN I1SO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 pm)
PN-EN ISO 16773-2
(czestotliwos¢ poczatkowa
4 Rezystancja wyjsciowa 21x10% Q- cm? 1x10° Hz, czestotliwosé
koncowa 0,1 Hz,
amplituda do 100 mV)
Odpornos¢ na dziatanie wilgoci PN-EN ISO 6270-1
(kondensacja ciaggta), okreslona: ocena wg:
—  wygladem powloki brak uszkodzen powtoki
— stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
51 |- stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
— zmiang potysku < 50% PN-EN ISO 2813
stalowe ocynkowane
>5 MPa >3 MPa PN-EN ISO 4624
—  przyczepnoscig do podtoza lub lub PN-EN 1SO 2409
> 2,5 MPa i zerwanie w powloce lub PN-EN ISO 16276-1
iub lub PN-EN ISO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)
Odpornos¢ na dziatanie obojetnej PN-EN ISO 9227
mgty solnej, okreslona: ocena wg:
— wygladem powloki brak uszkodzen powtoki
—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
—  stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
—  stopniem skorodowania,
60 okreslonym maksymaing <3 mm PN-EN ISO 4628-8
odlegtoscig wystapienia
skorodowania, mierzong od rysy
stalowe ocynkowane
25 MPa 23 MPa PN-EN ISO 4624
(cia do bodlos ~ lub lub PN-EN ISO 2409
—  przyczepnoscig do podfoza > 2.5 MPa i zerwanie w powloce lub PN-EN 1SO 16276-1
lub lub PN-EN I1SO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)
—  rezystancjg >21x10% Q- cm? PN-EN ISO 16773-2
Odpornos¢ na dziatanie UV PN-EN ISO 16474-3
22 (1000 godz.), okreslona: met. A, cykl 1
— stopniem skredowania <1 PN-EN I1SO 4628-6
— zmiang potysku <50% PN-EN ISO 2813
Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)
893 | Reakcja na ogien klasa PN-EN 13501-1

D warunki badan wg Tablicy 8

2 dotyczy zabezpieczen antykorozyjnych narazonych na bezposrednie dziatanie promieniowania UV

3 jezeli analiza wykonana dla zamierzonego zastosowania danego wyrobu budowlanego wykaze takg potrzebe
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Tablica 6
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C4
1 2 3 | 4 5
Nosnos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1) /
Bezpieczenstwo uzytkowania (Wymaganie Podstawowe 4) z uwzglednieniem trwatosci
1 Grubo$¢ nominalna max. 1,25 x deklarowana NDFT, ym PN-EN ISO 2808
PN-EN ISO 2815
2 | Twardo$¢ wg wynikéw badan lub
PN-EN ISO 15184
stalowe ocynkowane
> 5 MPa > 3 MPa PN-EN ISO 4624
s . lub lub PN-EN ISO 2409
3 Przyczepnosc¢ do podtoza
yezep P > 2.5 MPa i zerwanie w powloce lub PN-EN ISO 16276-1
lub lub PN-EN I1SO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)
PN-EN ISO 16773-2
(czestotliwos$¢ poczatkowa
4 Rezystancja wyjsciowa >1x10% Q- cm? 1x10° Hz, czestotliwosé
koncowa 0,1 Hz,
amplituda do 100 mV)
Odpornos¢ na dziatanie wilgoci PN-EN ISO 6270-1
(kondensacja ciagta), okreslona: ocena wg:
— wygladem powtoki brak uszkodzen powtoki
—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
— stopniem zardzewienia RiO PN-EN ISO 4628-3
— stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
59 |- stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
— zmiang potysku <50% PN-EN ISO 2813
stalowe ocynkowane
> 5 MPa >3 MPa PN-EN ISO 4624
<cia d dios lub lub PN-EN ISO 2409
—  Pprzyczepnoscig do podioza > 2,5 MPa i zerwanie w powloce lub PN-EN I1SO 16276-1
lub lub PN-EN ISO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)
Odpornos¢ na dziatanie obojetnej mgty PN-EN ISO 9227
solnej, okreslona: ocena wg:
—  wygladem powioki brak uszkodzen powtoki
— stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
—  stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
—  stopniem skorodowania okreslonym
1 .
6 maksyr_nal_nq odlegfoscig <3 mm PN-EN ISO 4628-8
wystgpienia skorodowania,
mierzong od rysy
stalowe ocynkowane
=5 MPa >3 MPa PN-EN ISO 4624
- przyczepnoscig do podioza lub lub PN-EN ISO 2409
przyczep a4 P > 2.5 MPa i zerwanie w powtoce lub PN-EN I1SO 16276-1
lub lub PN-EN ISO 16276-2

stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)

— rezystancjg

>1x10%8 Q- cm?

PN-EN ISO 16773-2
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c.d. Tablicy 6
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C4
1 2 3 | 4 5

Odpornos¢ na dziatanie UV PN-EN ISO 16474-3 met.
22 (1000 godz.), okreslona: A, cykl 1

—  stopniem skredowania <1 PN-EN ISO 4628-6

— zmiang potysku <50% PN-EN ISO 2813

— Odpornosé¢ na starzenie,
okreslona:

PN-EN ISO 12944-6
Zatgcznik B
PN-EN ISO 9227
PN-EN ISO 16474-3
ocena wg:

- wygladem powloki

brak uszkodzen powtoki

stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)

—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
g1 |- stopniem ztuszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
—  stopniem skorodowania,
okre$lonym maksymalng <3mm PN-EN SO 4628-8
odlegtosciag wystapienia -
skorodowania, mierzong od rysy
stalowe ocynkowane
=5 MPa >3 MPa PN-EN ISO 4624
scia d dio? lub lub PN-EN ISO 2409
- Przyczepnoscig do podioza > 2.5 MPa i zerwanie w powtoce lub PN-EN 1SO 16276-1
lub lub PN-EN ISO 16276-2

Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

9% | Reakcja na ogien

klasa

PN-EN 13501-1

9 warunki badan wg Tablicy 8

2 dotyczy zabezpieczen antykorozyjnych narazonych na bezposrednie dziatanie promieniowania UV
3 jezeli analiza wykonana dla zamierzonego zastosowania danego wyrobu budowlanego wykaze takg potrzebe

Tablica 7

Wiasciwosci uzytkowe

Poz. Zasadnicze charakterystyki

Kategoria korozyjnosci
srodowiska C5

Metody oceny

1 2

3 | 4

Nosnos¢ i statecznosé¢ (Wymaganie Podstawowe 1) /
Bezpieczenstwo uzytkowania (Wymaganie Podstawowe 4) z uwzglednieniem trwatosci

1 Grubos$é nominalna

max. 1,25 x deklarowana NDFT, um

PN-EN ISO 2808

2 Twardosé¢

wg wynikow badan

PN-EN ISO 2815
lub PN-EN ISO 15184

3 Przyczepnos$é do podioza

stalowe ocynkowane

> 5 MPa > 3 MPa
lub

> 2,5 i zerwanie w powtoce
lub

stopien 0 + 2 (powtoki do 250 pym)

PN-EN ISO 4624
lub PN-EN ISO 2409

lub PN-EN ISO 16276-1
lub PN-EN ISO 16276-2

49 | Udarnosé

brak ztuszczen

PN-EN ISO 6272-1
(ciezarek 1 kg, wys. 25 cm)
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c.d. Tablicy 7

Wiasciwosci uzytkowe

Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C5
1 2 3 | 4 5
PN-EN ISO 16773-2
(czestotliwos¢ poczatkowa
5 Rezystancja wyjsciowa >21x10%8 Q- cm? 1x10° Hz, czestotliwosé¢
koncowa 0,1 Hz,
amplituda do 100 mV)
Odpornos¢ na dziatanie wilgoci PN-EN ISO 6270-1
(kondensacja ciggta), okreslona: ocena wg:
— wygladem powloki brak uszkodzen powtoki
—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
— stopniem ztuszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
62 |- zmiang potysku <50% PN-EN ISO 2813
stalowe ocynkowane
=5 MPa >3 MPa PN-EN ISO 4624
cia d e lub lub PN-EN 1SO 2409
- Przyczepnoscig do podioza > 2.5 MPa i zerwanie w powtoce lub PN-EN 1SO 16276-1
lub lub PN-EN ISO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)
- . PN-EN ISO 6272-1
— 1)
udarnoscig brak ztuszczen (ciezarek 1 kg, wys. 25 cm)
Odpornos¢ na dziatanie obojetnej mgty PN-EN ISO 9227
solnej, okreslona: ocena wg:
—  wygladem powioki brak uszkodzen powtoki
—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
—  stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
—  stopniem skorodowania,
okreslonym maksymalng <3mm PN-EN ISO 4628-8
72 odlegtoscig wystagpienia
skorodowania, mierzong od rysy
stalowe ocynkowane
> 5 MPa >3 MPa PN-EN ISO 4624
<cia d dlo lub lub PN-EN ISO 2409
~  Przyczepnoscig do podtoza = 2.5 MPa i zerwanie w powtoce lub PN-EN ISO 16276-1
lub lub PN-EN I1SO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)
darnoscig v brak ztuszczen PN-EN ISO 6272-1
- ucamoscig (ciezarek 1 kg, wys. 25 cm)
—  rezystancjg 21x10% Q- cm? PN-EN 16773-2
Odpornosé na dziatanie UV PN-EN ISO 16474-3
89 (1000 godz.), okreslona: met. A, cykl 1
—  stopniem skredowania <1 PN-EN ISO 4628-6
— zmiang potysku <50% PN-EN ISO 2813
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c.d. Tablicy 7

Wiasciwosci uzytkowe

Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C5
1 2 3 | 4 5
PN-EN ISO 12944-6
Zatacznik B
Odpornos¢ na starzenie, okreslona: PN-EN ISO 9227
PN-EN ISO 16474-3
ocena wg:
— wygladem powioki brak uszkodzen powtoki
—  stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
—  stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
92 |- stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
—  stopniem skorodowania
okreslonym maksymaing <3 mm PN-EN ISO 4628-8
odlegtoscig wystgpienia
skorodowania, mierzong od rysy
stalowe ocynkowane
=5 MPa >3 MPa PN-EN ISO 4624
- . lub lub PN-EN 1SO 2409
—  przyczepnoscig do podtoza, > 25 MPa i zerwanie w powloce | lub PN-EN 1SO 16276-1
lub lub PN-EN ISO 16276-2
stopien 0 + 2 (powtoki do 250 um)
Odpornos¢ na dziatanie:
— 0,
10% H2S0x PN-EN ISO 2812-1
— 10% NaOH ocena wg:
—  benzyny do lakieréw '
101D |.Okreslona:
— stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2
— stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3
— stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
— stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-5
Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)
114 | Reakcja na ogien ‘ klasa ‘ PN-EN 13501-1

1 dotyczy kategorii korozyjnosci C5 H i C5 VH
2 warunki badan wg Tablicy 8

3 dotyczy zabezpieczen antykorozyjnych narazonych na bezposrednie dziatanie promieniowania UV

4 jezeli analiza wykonana dla zamierzonego zastosowania danego wyrobu budowlanego wykaze takg potrzebe

Tablica 8

Kondesacja wody

Obojetna mgta solna

Cykliczny test

Kategorie starzenia
korozyjnosci Zakres trwatosci Warunki badania wedtug
opisane zgodnie z
wPN-EN | PN-ENISO 12944-1 | pN.EN SO 6270-1 PN-EN ISO 9227 PN-EN 12944-6
ISO 12944-2 Zalacznik B
Czas badania [h]
2 3 4 5
Niski (L) 48 - -
Sredni (M) 48 - _
Cc2 -
Wysoki (H) 120 - -
Bardzo wysoki (VH) 240 480 -
Niski (L) 48 120 -
c3 Sredni (M) 120 240 -
Wysoki (H) 240 480 -
Bardzo wysoki (VH) 480 720 -
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c.d. Tablicy 8
) Kondesacja wody Obojetna mgta solna Cykllczny_test
Kategorie starzenia
korozyjnosci Zakres trwatosci Warunki badania wedtug
opisane zgodnie z
WPN-EN | PN-ENISO 12944-1 | pN_EN ISO 6270-1 PN-EN ISO 9227 PN-EN 12944-6
ISO 12944-2 Zalacznik B
Czas badania [h]
1 2 3 4 5
Niski (L) 120 240 -
ca Sredni (M) 240 480 -
Wysoki (H) 480 720 -
Bardzo wysoki (VH) 720 1440 1680
Niski (L) 240 480 -
s Sredni (M) 480 720 -
Wysoki (H) 720 1440 1680
Bardzo wysoki (VH) 720 1440 2688

4. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

4.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (tekst jednolity Dz. U. z 2023 r., poz. 873) oceny i weryfikaciji
statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobow / zestawdw malarskich do wykonywania zabezpieczen

antykorozyjnych konstrukcji stalowych dokonuje sie stosujac systemy wg Tablicy 9.

Tablica 9
. . . Krajowy system oceny
Grupa wyrobow Zamlerzpne zastosowanie Klasy i weryfikacji statosci
budowlanych wyrobow budowlanych e e
wiasciwosci uzytkowych
Al A2", B, C" 1
Wyroby/zestawy - do zastosowan , Al”,A27,B",
powtokowe do ochrony podlegajacych wymaganiom C" D E
przed korozja konstrukcji | dotyczacym reakcji na ogien — 7
metalowych (AldoE)™, F
- do pozostatych zastosowan - 3

" Wyroby (materiaty), w przypadku ktérych na mozliwym do jednoznacznego ustalenia etapie produkcji udoskonala sie
wiasciwosci uzytkowe dotyczace reakcji na ogien (np. przez dodanie produktow hamujgcych palnos¢ lub ograniczenie
zawartosci materiatow organicznych).

Wyroby (materiaty), w przypadku ktérych na mozliwym do jednoznacznego ustalenia etapie produkcji nie udoskonala
sie wlasciwosci uzytkowych dotyczacych reakcji na ogien (np. przez dodanie produktéw hamujacych palnos¢ lub
ograniczenie zawarto$ci materiatéw organicznych).

™ Wyroby (materiaty), w przypadku ktérych istnieje europejska podstawa prawna (decyzje lub rozporzgdzenia delegowane

Komisji) pozwalajgca na sklasyfikowanie ich wtasciwosci uzytkowych dotyczacych reakcji na ogieh bez przeprowadzania
badan.
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4.2. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien prowadzi¢ zakladowg kontrole produkcji w zakladzie produkcyjnym.

Wszystkie elementy systemu zaktadowej kontroli produkcji, wymagania i postanowienia, przyjete przez

producenta, powinny by¢é zgodne z zapisami i wymaganiami kazdorazowo zamieszczanymi w Krajowej

Ocenie Technicznej.

4.3. Badania kontrolne / badania gotowych wyrobéw

Zakres badah kontrolnych / badan gotowych wyrobdéw i czestotliwos¢ ich wykonywania sa

ustalane indywidualnie przez Krajowg Jednostke Oceny Technicznej w postepowaniu w sprawie wydania

Krajowej Oceny Technicznej i podawane w Krajowej Ocenie Technicznej.

5. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 480-6

PN-EN 1767

PN-EN ISO 1461

PN-EN ISO 1524

PN-EN 1SO 2063-1

PN-EN 1SO 2063-2

PN-EN ISO 2409
PN-EN ISO 2431

PN-EN 1SO 2555

PN-EN ISO 2808

PN-EN ISO 2811-1
PN-EN ISO 2811-2
PN-EN ISO 2812-1

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czesc¢ 6:
Analiza w podczerwieni

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni

Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zzeliwne metodg
zanurzeniowg. Wymagania i metody badan

Farby, lakiery i farby graficzne. Oznaczanie stopnia roztarcia
Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy. Czes$¢ 1: Uwagi
dotyczgce projektowania i wymagania jakoSciowe dla systemow ochrony
przed korozjg

Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy. Cze$¢ 2:
Prowadzenie systeméw ochrony przed korozjg

Farby i lakiery. Badanie metodg siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkéw
wyptywowych

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metodg lepkos$ciomierza
obrotowego typu pojedynczy cylinder

Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie gesto$ci. Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna
Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy
Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Cze$¢ 1: Zanurzanie

w cieczach innych niz woda
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PN-EN ISO 2813 Farby i lakiery. Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20 stopni, 60
stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 2815 Farby i lakiery. Proba wciskania wedtug Buchholza

PN-EN ISO 3233-1 Farby i lakiery. Oznaczanie objetosci substancji nielotnych, w procentach.

Czes¢ 1: Metoda z zastosowaniem pomalowanych ptytek do badan do
oznaczania substancji nielotnych i oznaczania gestosci suchej powtoki na

podstawie zasady Archimedesa

PN-EN ISO 3251 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartos$ci substancji
nielotnych

PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnoSci

PN-EN ISO 4628-2 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. OkreSlanie iloSci i rozmiaru

uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

PN-EN ISO 4628-3 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnoS$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. OkreSlanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnoS$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 4:
Ocena stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnoS$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 5:
Ocena stopnia ztuszczenia

PN-EN ISO 4628-6 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. OkreSlanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnoS$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 6:
Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

PN-EN ISO 4628-8 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powftok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnoS$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokét rysy lub innego

sztucznego uszkodzenia

PN-EN ISO 6270-1 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Czes$¢ 1: Kondensacja
(jednostronna ekspozycja)

PN-EN ISO 6272-1 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia (odporno$¢ na uderzenie).
Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej
powierzchni

PN-EN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni. Czes$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych
powtok
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PN-EN I1SO 8501-2

PN-EN ISO 8501-4

PN-EN ISO 8502-3

PN-EN I1SO 8502-6

PN-EN ISO 8502-9

PN-EN ISO 8503-2

PN-EN ISO 8503-3

PN-EN I1SO 8503-4

PN-EN I1SO 8503-5

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni. Czes$¢ 2: Stopnie
przygotowania wcze$niej pokrytych powfokami podfozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powfok

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 4: Stany
wyj$ciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej
zwigzane z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem
Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 3:
Ocena pozostato$ci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda z tadmg samoprzylepng)

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a
Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni. Czes$¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego ozhaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw.  Charakterystyki  chropowato$ci  powierzchni  podtozy
stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 2: Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej. Sposdb postepowania z uzyciem wzorca

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw.  Charakterystyki  chropowato$ci  powierzchni  podtozy
stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 3: Metoda
kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslania profilu
powierzchni. Sposob postepowania z uzyciem mikroskopu

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw.  Charakterystyki  chropowato$ci  powierzchni  podtozy
stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 3: Metoda
kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslania profilu
powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem mikroskopu

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw.  Charakterystyki  chropowato$ci  powierzchni  podtozy
stalowych po obrobce strumieniowo-Sciernej. Cze$¢ 4: Metoda
kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslania profilu

powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem przyrzgdu stykowego
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PN-EN ISO 9117-1

PN-EN I1SO 9117-2

PN-EN I1SO 9117-3

PN-EN ISO 9227

PN-EN ISO 11890-1

PN-EN ISO 12944-1

PN-EN I1SO 12944-2

PN-EN ISO 12944-4

PN-EN ISO 12944-5

PN-EN ISO 12944-6

PN-EN ISO 12944-7

PN-EN 13501-1

PN-EN ISO 15184
PN-EN ISO 16276-1

PN-EN ISO 16276-2

PN-EN ISO 16474-2

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyka chropowato$ci powierzchni  podfozy
stalowych po obrobce strumieniowo-Sciernej. Cze$¢ 5: Metoda
oznaczania profilu powierzchni tasma replikacyjng

Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 1: Oznaczanie stanu
catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia

Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 2: Proba cisnieniowa
oznaczania zdatnosci do uktadania w stosy

Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 3: Badanie schniecia
powierzchniowego przy uzyciu kuleczek szklanych

Farby i lakiery. Oznaczanie zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych
(VOC). Czesc¢ 1: Metoda réznicowa

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich. Cze$¢ 1: Ogdélne wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powfokowych. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni
i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 4: Ochronne systemy
malarskie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw powfokowych. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody
badan wtasciwo$ci

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powtokowych. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér
prac malarskich

Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw budynkéow.
Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Farby i lakiery. Oznaczanie twardoSci powtoki metodg otéwkowg

Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Ocena | kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymato$ci na odrywanie) powifoki. Cze$¢ 1: Badanie metodg
odrywania

Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocg ochronnych
systemoéw malarskich. Ocena i kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymato$ci na odrywanie) powtoki. Cze$¢ 2: Badanie metodg siatki
nacie¢ i metodg naciecia w ksztatcie X

Farby i lakiery. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrédta Swiatta. Cze$¢

2: Lampy ksenonowe fukowe
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PN-EN 1SO 16474-3

PN-EN ISO 16773-2

ASTM F22-13

NACE VIS 9

Farby i lakiery. Metody ekspozycji na laboratoryjne zrédta $wiatta. Cze$¢
3: Lampy fluorescencyjne UV

Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS) wymalowanych
i niewymalowanych prébek metalowych. Czes$c¢ 2: Zbiér danych

Standard Test Method for Hydrophobic Surface Films by the Water-Break
Test

Guide and Reference Photographs for Steel Surfaces Prepared by Wet

Abrasive Blast Cleaning

W Krajowych Ocenach Technicznych nalezy odwolywa¢ sie do dokumentéw datowanych.



